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Technikai adatlap - ABS UNI szinek

Az aBS élzarok magas minéségi termoplasztikus, maximalisan ellenallé és héalld mianyagbdl gyartott
ABS élzarok (acrylonitrile butadiene styrene)

Elényei:
Szintartdak, ellendlléak a kilsd igénybeveételekkel szemben.

Koérnyezetvédelem:
AZ ABS élzarok tokéletesen teljesitik a legszigoribb EU minéségi és kérnyezetvédelmi normakat. Nem
tartalmaznak nehéz fémeket, nem karosak az On egészségére.

Gyartasi folyamat:
Az Abs UNI szineket un. extrudalassal gyartjak, kalibralt vagy kalanderezett folyamattal egydtt.

Gravirozas:
Az abs élzardk a gyartasi folyamatnal gravirozva vannak. Gravirozassal a kért/megfeleld fellletet érjuk
el (erezett, gydngy, sima)

Lakkozas:

AZ ABS uni szineket a gyartasi folyamatoknal lakkozni is lehet, UV lakkal. 2 tipusu lakkot hasznalnak.

Az els6 egy vedd lakk réteg, amely 5 - 60° magasfényt alakit ki. A masodik lakk réteg pedig 90° magasfényt
alakitja ki. Mind a 2 tipusu lakkréteg magasan karcallé.

Feluleti hibak:

A feluleti valtozasok az UNI élzarokon tdbb mint 70 cm tavolsagbol nézve nem Vatoztathatjak meg a fellleti
nézetet. Fellleti hibak pl.: kontraszt pontok, egyéb pontok, kidudorodasok, horpadasok, térések, hulldmok,
repedések, arnyalati és fényességi valtozasok stb.

Adhéziés (tapadasi) tulajdonsagok és ragasztézas:
Az ABS UNi élzarok also felére primer réteg van felhordva. A Hranipex-primer az olvadékragaszté
kombinaciojaval garantalja a tokéletes adhéziot (tapadast) az élzard és lap kozott.
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Megengedett eltérés - élzarék vastagsaga

Vastagsag mm Tolerancia

0,45 -0,7 mm + 0,10 mm
0,8-1mm -0,175 mm + 0,10 mm
1,1-1,6 mm - 0,20 mm + 0,10 mm
1,7 -2 mm -0,25 mm + 0,15 mm
2,1 -5mm - 0,30 mm + 0,15 mm

Megengedett eltérés - élzarok szélessége

Tolerancia

Szélesség mm

11 -14 mm
15-31 mm
32 mm felett

Elzaré profilja

Homorusag

gl 2 o Tolerancia
specifikacioja

Homoruséag alsoé fele min. 0,01 - max. 0,15 mm

max. 0,5 mm

Homorusag felsé fele

Szinlefedettség 0,45 mm vastagsagnal ABS UNI szinek

Tolerancia

Arnyalat

Stét arnyalat
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Megengedett hossziranyui meghajlas

Osszes szélesség

< 3mm/1m

Vilagos arnyalat

ABS UNI szinek - szintelitettségi medengedett eltérések

Maximalis megengedett eltétés a
delta E* referens mintatol

max. 0,8 delta E*
max. 1,0 delta E*

max. 1,5 delta E*

Arnyalatok

Fehér

Vilagos szinek

Sotét szinek

Méréshez hasznalt eszkdz: spektrofotométer d8° mérési geometria és D65 megvilagitasi tipus beadllitassal.

A mérémiszer mérési pontossaga: ismétlédés delta E* 0,01.
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Feliileti médositas

Struktura Feliileti modositas [ Megengedett eltérés

Struktdra em lakkozott 2 - 10° magasfényig sima, erezett, gyongy -

Struktara lakkozott 6°- 30° magasfény | erezett, gyéngy Tolerancia: + 5°

Struktura lakkozott 6°- 60° magasfény | sima Tolerancia: + 5°

Struktura lakkozott 90° magasfény \ sima Tolerancia: £ 10°

EVA bazisu funkcionalis (aktiv) réteg felvitele
Szinarnyalat Mennyiség
NET 160 g/m? 10°
Fehér 160 g/m? 10°
Fekete 160 g/m? 10°
Barna 160 g/m? 10°

Megengedett eltérés

Mennyiség
NET 160 g/m? 10°
Fekete 160 g/m? 10°

Alacsony olvadaspontu ragaszté 160 g/m? 10°

Megengedett eltérés

Tulajdonsagok

Tulajdonsagok \ Véleményezés Tesztelési norma
Szintartésag >6 DIN EN ISO 4892-2
Lagyulasi pont (Vicat B 50) 95 °C DIN EN ISO 306
Zsugorodas < 1% 85 °C-nal és 1 ¢6ra alatt ABS granulatum gyartoja szerint
Rockwell szerinti keménység 110 N/mm? DIN EN ISO 2039-2
Keménység Shore D ~73 DIN EN ISO 868
Utésallésag, 23°C nincs valtozas DIN EN ISO 179-2
Bemetszési (karcolas) szivéssag, 23°C 17 KJ/m? DIN EN ISO 179-2
E-modul hajlitas 2300 MPa ASTM D 790
(KEorFi):hS:elzI: Tmetodus 318 sz. 1) 4-6N sajat metodus
Kémiai ellenalléképesség 1B Din 68861-1
Eghet6ségi index B2 (éghetd, mint a fa) DIN 4102-1
Csomagolas térésen kdzepes ABS granulatum gyartdja szerint
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Feldolgozas
Méd || Megjegyzés
Szabas \ igen
Révidvagas, timmelés [ igen
Fényezés, lakkozas [ igen
Radiusz maras \ igen
Polirozas \ igen
Elémarass | igen
Gépi ragasztozas igen

Marokés iranya egyiranyban, ellentétes iranyban

|
|
Haijlitas 0,45 - 0,9 mm élzard [ igen 30 mm radiusztdl, lakkozottnal 50 mm
|
|
|

igen 40 mm radiusztdl, lakkozottnal 60 mm

Hajlitds 1 mm - 1,5 mm élzaré

igen 50 mm radiusztdl, lakkozottnal 60 mm
igen 60 mm radiusztdl, lakkozottnal 60 mm

Hajlitas 1,6 mm - 2 mm élzaré

Hajlitds 2,1 mm - 3 mm élzaré

Felhasznalas:

Az ABS UNI élzarok felhasznalasi terllete gyakorlatilag korlatlan és ezért minden tipusu butor fajtahoz
megfeleld, féleg olyan helyeknél, ahol nagy megterhelésnek, nagy igénybevételnek van kitéve a butor.
Megfeleléek nem csak egyenes fellletek élzarasara, hanem minden fajta ives formakhoz is, fuggetlendl
attdl, hogy belsd vagy kulsé ivekrdl van sz6. Csak a vevé igényeitdl figg.

Ragasztasi médok:

* gépi ragasztdzas/élzaras - a géphez megfelel6 EVA, PO, PUR, APAO bazisu ragasztoval

* gépi Laser rendszerrel - az ABS ézar6 specialis EVA vagy PO bazisu funkcionalis (aktiv) réteggel van
ellatva, amely garantalja a megfelel6 adhéziét (tapadast) az élzaro és lap kézott.

» kézi - kontaktus ragasztd segitségével

Az olvadékragasztét élzaraskor a gyarto altal megadott, ajanlott hémérsékletre kell beallitani.

Az ABS UNI élzardk konkav szdgesek, amely biztositja a megfelel§ elzarasnal a hajszal csik nélkili élzarast.

Ragasztasi kérnyezet:
Elzarasnal az élzard és lap nedvességtartalma: 8 - 15% kozétt. A lap, élzaré és a kdrnyezet hémérséklete:
min. 15 °C.

Feliileti ellenallo képesség:

Az ABS UNI nemlakkozott élzarok hajlamosak mechanikai terhelésnél fellileti sérilésre. Az ilyen sérlilések
tobbségét fényesitéssel el lehet tavolitani.

Az ABS lakkozott élzarok mar az ilyen mechanikai terhelésénél sokkal ellendlldbak a fellleti séruléseknek.
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Kifehéredés ézarasnal:
Egyes szineknél az abs UNI élzarok mechanikai megmunkalésnal hajlamosak a megmunkalt fellletnél
kifehéredni. Megfelel6 gép beallitasnal és utélagos fényesitésnél ez az effektus csdkkenthetd.

Tisztitas:

A olvadékragasztdé maradékok eltavolitasara specialis szénhidrogén bazisi és alkoholos tisztitdszereket
ajanlunk, amelyek nem tartalmaznak szagos anyagokat és olddszereket. A teljes tisztitasra hagyomanyos
otthoni tisztitoszereket vagy alkoholt (kivételt képez az aceton és az etyl-butylacetat (DIN 68861, 1. rész, 1B sz.)
ajanlunk. A Hranipexes termékek kozul a HRX 01 és RI 408-as kézi, az Rl 006 LP 163/93-as gépi
tisztitdszereket ajanljuk.

Raktarozas:

Az abs uni élzarokat 15 - 25 °C h6mérseklet kdzott ajanljuk tarolni, 55 - 60 %-os paratartalom mellet, zart
csomagolasnal (por, széls6séges idd).

Az igy tarolt élzarok élettartama gyakorlatilag korlatlan. Ajanljuk a 24 hénapnal id6sebb élzarék adhézids
ellen6rzését.

Likvidalas:

Az élzar6 maradékokat gond nélkul lehet likvidalni egyutt a forgdcsmaradékokkal. Ugyanugy, mint a mar
leélzart forgacslapokat az arra megszabott berendezésekben. Példaul égetékben vagy az erre jovahagyott
lerakatoknal.

Az 6sszes paraméter a komponensek beszallitéi altal kiadott technikai adatlapjaibdl, e komponensek abs
UNI szinl élzardinak gyartasi technoldgidinak lehetéségeibdl, sajat ABS UNI szineink felhasznalasi
tesztjeinek tapasztalataibdl és az élzardink certifikacidinak teszteléseibdl (Zlini intézménytesztelés és
certifikacié) szarmaznak.

Az abs UNi ézarok megmunkaldsi paraméterei a valtoz6 megmunkaldsi méd és gép fajtaitol fuggben
valtozhatnak.

Javasoljuk minden vevének, teszteljék le ABS UNI szin(i élzaréink paramétereit a gyakorlatban.

A miszaki adatlap frissitése 2012. 11. 1-én tértént meg, Komorovice, Hranipex
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